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INTRODUCCION

ESTIMADO USUARIO:

Everest Refrigeracao Industria e Comércio Ltda, lo felicita por la elecciéon hecha al comprar
su Maquina de Hielo en Cubos Automatic. En nuestra industria hemos hecho todo de tal
manera que el dispositivo tenga el mejor rendimiento durante muchos anos, pero, para
ello, sera necesaria su colaboracion, primero al leer este manual cuidadosamente y después
al usar el dispositivo segun las siguientes recomendaciones.

En todos los modelos de MAQUINAS DE HIELO EN CUBOS AUTOMATIC se realizaron mejoras
en la parte mecanica y electronica que se tradujeron en una reduccion del 40% del consumo
de agua desechada, en la mejora de la apariencia fisica del hielo y en la capacidad de
identificar fallas en el funcionamiento del equipo, tomando medidas para corregir y/o
proteger el equipo y asi evitar danos a los componentes principales.

CARACTERISTICAS TECCNICAS GENERALES

DIMENSIONES COMPRESOR MASA DEL GAS
(AAP) cm HP (NOMINAL) REFRIGERANTE
EGC
61x45x 54 32 k 1/4 R-134a 175
50A x4 x 9 / 9
EGC
111 x 57 x 54 49 kg 1/3 R-134a 220 g
75A
EGC 111x 89x 54 61 kg 1/3 R-134a 350 g
100A
EGC
76 k = 2x 225
G 111 x 89 x 54 g 2x1/3 R-134a g
EGC 63 x93 x35 60 kg 2x1/3 R-134a 2x220¢g
150MA
o:
; St PRODUCCION: kg/24horas
domes temperatura ambiente
CORRIENTE ELECTRICA [ 2%¢ | 2 | 3 | 3rc | e |

EGC

5.4A 27A 380 52 50 48 42 36
50A
EGC
; : 630 82 80 76 70 62
e 9.4 A a7 A
ELC 9.5 A 46A 647 114 108 98 84 70
100A
EGC
. ; 1256 166 160 152 140 122
e 93 A
EGE - 93 A 1230 162 158 144 130 101

150MA




DIAMETRO DE

LOS CABLES (mm2) MODELO COMPRESOR
EGC TECUMSEH AE4430Y (AE-540)
S EMBRACO FFI 8.5HBK
EGC 25 EGC
75A - 127V 2 75A
EGC 15 EGC
75A - 220V ' 100A
TECUMSEH AE4450Y (AE-660)
EGC 25 EGC
100A - 127V 4 150A
EGC 15 EGC
100A - 220V ' 150MA
EGC 25 EGC
150A - 220V ' 75A
EGC 25 EGC
0N 220V G EMBRACO FFl 12 HBX
EGC
150A
EGC
150MA

*APARATO PARA USO INTERNO (IPXO)
*APARATO CLASE SUBTROPICAL (CLASE T)

En las tablas de produccion, la temperatura de entrada del agua debe considerarse 5° C

inferior a la temperatura ambiente.
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INFORMACIONES IMPORTANTES

Este equipo no esta disefiado para que sea usado por personas, incluyendo nifos, con capacidades
fisicas, sensoriales o mentales reducidas, o por personas sin experiencia o sin conocimiento, a menos
que hayan recibido instrucciones sobre el uso del equipo o estén bajo supervision de una persona
responsable por su sequridad. Se recomienda cuidado para que los nifios no jueguen con el dispositivo.

El conjunto de mangueras removibles
suministrado con el equipo, debe
conectarse a la red de hidraulica, no se
deben usar mangueras usadas o
mangueras de lavarropas.

No guarde en la maquina sustancias
explosivas, tales como latas de aerosol
con propelente inflamable.

Este aparato esta destinado para usos
domeésticos, tales como:

*Areas de cocina en tiendas, oficinas y
otros entornos de trabajo.

*Casas rurales, hoteles, moteles y otros
entornos residenciales.

=Ambientes tipo albergue.

*Servicios de alimentacion y otras
aplicaciones no minoristas.

Al recibir el equipo, observe atentamente los
siguientes elementos:

A+ Verifique posibles dafos causados por el
transporte. Si encuentra cualquier irregularidad entre
en contacto inmediatamente con su revendedor.

Be El filtro de agua, la manguera de entrada de agua,
la pala de plastico, el certificado de garantia y la
informacion sobre la red de soporte técnico se
encuentran dentro del deposito de hielo. Tenga en
cuenta que la manguera de entrada de agua tiene una
de sus conexiones con una curva de 90 °. Esta
conexion es especifica para la valvula solenocide de
aguadela maquina.

C+ En el modelo de EGC150M los items anteriores se
encuentrandentro de la maquina.

D+ En el caso del deposito de hielo, las piezas y
accesorios estan dentro del mismo.

Aviso: Conecte el equipo sélo en el grifo de suministro

INSTALACION DEL EQUIPO

Al recibir el equipo, observe atentamente lo siguiente:

A » Compruebe si el punto de conexion tiene agua potable.

B * El equipodebeser nivelado.

C » Compruebesilas aspas del ventilador giran libremente.
D - Verifique si el voltaje de la red de alimentacion se ajusta lo identificado en el cable de alimentacion

del equipo.

Para 127V de 103V a 135V
Para 220V de 198V a 242V

E * El enchufe adoptado permite que el aparato se conecte a tierra, lo que evita posibles descargas
eléctricas. Sila instalacion eléctrica no cumple los estandares de seguridad (NBR 14136), lainstalacion
es por cuenta y riesgo del usuario.

F * La red de abastecimiento de agua debe estar provista de una llave de agua especifica parausodela
magquina. El diametro de la tuberia debe ser de al menos de 1/2"(12.7mm), con una presion maxima
recomendada de 0.392 MPa (4, Okgf/cm2) y minima de 0.029 MPa (0, 3kgf/cm2).

G * La salida del agua es mediante una manguera flexible que debe ser colocada en un punto de
desague por debajo del nivel de la maquina y con una capacidad de absorcién de 3 litros por minuto.
En el modelo EGC- 150MA, el punto de desaglie debe estar por debajo del nivel del depésito.




DIAGRAMAS TiPICOS DE INSTALACION

EGC-50 EGC-73/130

distiminlScm

EGC-150MA

i
HHHHH

1) Maquina de hielo en cubos.

2) Enchufe hembra.

3) Grifo.

4) Filtro de agua.

5) Conexion hidraulica filtro/manguera de entrada de agua.
6) Manguera flexible de entrada de agua.

7) Manguera flexible de salida de agua (desague).

Notas:

1 » Diagrama para orientacion del instalador.

2 = Los articulos 2 y 3 del diagrama de instalacion no forman parte del equipo.

3 = La instalacion del equipo es responsabilidad del comprador.

4 » Para el modelo EGC-50A, es necesario dejar un espacio minimo de 15 cm en los lados y en las
partes posterior y superior, para ventilacion.

5 » En 0os modelos EGC-75A, EGC-100A, EGC-150A y EGC-150MA es necesario dejar un espacio
minimo de 20 cm en los lados y en las parte posterior para ventilacion.




COMPONENTES PRINCIPALES

A + Evaporador (20): Fabricado en cobre y acabado en niquel, posee celdas cubicas verticales
alrededor de los cuales se forman los cubitos de hielo.

B » Motorreductor (60): Mueve la cuba de plastico (35).

C » Motomicrorredutor (57): Mueve el eje con paletas para revolver el agua, mejorar la calidad del
hielo. Activa el microinterruptor de final del ciclo.

D * Microinterruptor de final de ciclo (59): Envia una senal a la tarjeta electronica para senalar el
final del ciclo de formacién de hielo.

E = Interruptor Reed superior (54): Coloca la cuba en el punto maximo superior.
E » Interruptor Reed inferior (58): Coloca la cuba en el punto maximo inferior.

G * Sensor movil de agua (55): Determina el nivel de agua que establece la altura del cubo de
hielo.

H * Termostato del depdsito (61): Apaga la maquina cuando el depdsito esta lleno de hielo y lo
enciende cuando el hielo se consume.

I = Valvula solenoide de gas (28): Permite que el gas refrigerante caliente directamente el
evaporador para que el hielo se desprenda del mismo.

J + Valvula solenoide de agua (63): Tiene la funcién de llenar la cuba de agua al inicio de cada
ciclo.

K * Cuba de plastico (35): Recipiente para contener el agua en donde se forman los cubos de
hielo.

L = Microinterruptor del ventilador (46): Apaga el ventilador cuando el tanque se mueve hacia
abajo para hacer el bypass y mejorar el desprendimiento de los cubos de hielo.

M * Compresor (23): Comprime el gas refrigerante, esta disefiado para trabajar en mediay alta
presion de retorno y tiene las caracteristicas necesarias para la maquina de hielo.

N * Placa electronica (62): Recibe informacion del sensor de nivel de agua, del microinterruptor de
final de ciclo, del interruptor reed inferior y también controla el funcionamiento de la valvula
solenoide de agua, del motorreductor, del motomicrorreductor y de la valvula solenoide de gas.
Envia la sefal a los leds cuando indica necesidad de mantenimiento y/o falta de agua.

O * Ventilador (24): Componente principal para efectuar la condensacion.




COMPONENTES PRINCIPALES

1- CICLO DE LIMPIEZA

1.1 - Puesta en marcha

Cada vez que la maquina se energiza (se conecta a la red eléctrica) la enciende el termostato del depdsito
(61) o después de un pico de tensidn), se inicia el ciclo de limpieza de la cuba y del evaporador. Los leds
LD1(mantenimiento) y LD2 (falta de agua) de la tarjeta electronica (62) y los de la placa de leds (68), se
encienden durante 2 segundos con el fin de informar el inicio de la operacion del sistema.

1.2 - Limpieza de la cuba de plastico (35).

La cuba de plastico va hasta la posicion maxima inferior para desechar el agua del dltimo cclo que fue
interrumpido por el apagado de la maquina. Esta limpieza es necesaria para seguridad e higiene, porque no es
posible saber cuanto tiempo la cuba de plastico esta sin agua.

1.3 -Limpiezadel Evaporador (20):
Con la cuba de plastico en la posicion maxima inferior, la valvula de solenocide de gas (28) se acciona durante 45
segundos para retirar los eventuales cubitos de hieloque atinestén en el evaporador.

1.4 -Ventilador(24):

El microinterruptor (46) enciende el ventilador. El microinterruptor esta fijado al panel izquierdo del cabezal
(44), de manera que el hasta la acciona la cuba de plastico. Cuando la cuba baja, el microinterruptor se abre y
desconecta el ventil ador. Esta accion ayuda a que se desprendan los cubos de hielo. Cuando el bypass terminala
cuba de plastico levanta el microinterruptor ylo cierra y conecta el ventilador.

2- CICLO DE FORMACION DE HIELO
2.1 - Formacion

Después de que el ciclo de limpieza ha finalizado, la cuba de plastico regresa a la posicion maxima superior, la
tarjeta electrénica (62) enciende la valvula de solenoide de agua (63) y cuando el nivel de agua de la cuba de
plastico sube hasta el punto de tocar la sensor movil de agua (55), apaga la valvula de solencide de agua. Con
el sistema de refrigeracion en funcionamiento, se inicia la formacion de hielo en las celdas cibicas del
evaporador, que aumentaran de tamano hasta un espesor que obstruya el paso de las paletas de plastico que
giran continuamente.

2.2 - Ciclo de aumento de tamano del hielo

Una vez que los cubos de hielo alcanzan el espesor que impide el paso de las paletas de plastico, el
motomicrorreductor, que esta acoplado al eje con paletas acciona el microinterruptor de final de ciclo (59)
que envia una senal ala tarjeta electrénica para indicar que el ciclo de formacion de hielo esta completo. La
tarjeta electrénica apaga el motomicrorreductor y el sistema aguarda diez segundos con la cuba de pléastico
en la posicién maxima superior para que el agua que sobra del ciclo de formacion de hielo se use para
aumentar el volumen de los cubitos de hielo y para reducir el volumen de agua desechada.

3 - CICLO DE DESPRENDIMIENTO DEL HIELO

3.1 - Parada corta

Después de los 45 segundos, la tarjeta electrénica conecta el motorreductor para que la cuba de plastico
baje y deseche el agua residual del ciclo de formacion de hielo. En este intervalo, la cuba de plastico hace
una parada momentanea, esta accion evita que el agua residual del ciclo de formacion de hielo, que esta
cerca de cero grados, llegue al termostato del tanque (61) y apague la maquina hielo innecesariamente.
3.2 - Ciclo de desprendimiento del hielo.

Con la cuba en la posicion maxima inferior comienza el ciclo de "by-pass", la tarjeta electrénica enciende la
valvula solenoide de gas, que permite que el gas caliente entre directamente en el evaporador y desprenda los
cubos de hielo. Después de 45 segundos de by-pass,, la tarjeta electronica enciende el motomicroreductor y
durante 5 segundos verifica si el eje con paletas sigue bloqueado por algin cubo de hielo. Si el eje esta
bloqueado, el tiempo de by-pass se incrementa en 5 segundos cuantas veces sea necesario, hasta un tiempo
maximo de 2 minutos. Si el eje esta desbloqueado, la tarjeta electréonica apaga la valvula solenocide de gas,
enciende el motomicrorreductor para que suba la cuba de plastico hasta el punto maximo superior para
reiniciar un nuevo ciclo.

4 - FUNCIONAMIENTO DEL TERMOSTATO DEL DEPOSITO

El propdsito del termostato del depdsito, cuyo bulbo esta fijado abajo de la bandeja de desagiie del equipo,
es apagar el equipo cuando esta lleno de hielo y volver a encenderlo cuando el nivel de hielo en el tanque
disminuye. En el modelo EGC-50A el bulbo esta fijado en el deposito.




MANTENIMIENTO PERIODICO

Antes de iniciar cualquier mantenimiento, desenchufe la maquina y retire la cubierta (1) de la
magquina, en todos los modelos con excepcién del modelo EGC-150MA.

En el modelo de CGE 150MA: Retire la chapa lateral derecha (16), afloje los tornillos de fijacion, abra la

tapa frontal o la chapa lateral derecha.

1 » Se sugieren periodos regulares de mantenimiento y limpieza para que el equipo se conserve en buen
estado. La limpieza varia dependiendo del sitio de instalacion, de las condiciones del agua y de la cantidad
de hielo producida. Se recomienda que el mantenimiento se lleva a cabo cada 6 meses.

2 » La sustitucion del cable de alimentacién sélo debe ser realizada por el fabricante, por los servicios
autorizados o por un profesional calificado, para evitar dano al equipo y riesgos para el usuario.

3 » Cambio del cartucho del filtro

El equipo se suministra con un filtro de carboén activado. La vida util del filtro es de 6 meses y
depende de la cantidad y calidad del agua que pasa a través del cartucho del filtro, cuyo objetivo es
retener las impurezas, reducir el cloro, los olores y los sabores extranos del agua, asi como minimizar
el efecto corrosive del cloro en el acero inoxidable. El cartucho del filtro, situado dentro del filtro, no
admite limpieza una vez saturado, por lo tanto, debe cambiarse.

4 + Las siguientes acciones deben llevarse a cabo durante el mantenimiento periédico:

A + Verificar y limpiar la rejilla de la valvula solenoide de agua.

B * Limpiar el condensador de gas.

C « Limpiar la cuba de plastico y los sensores de agua de la cuba de plastico (55 y 67).

D + Limpiar el depdsito de hielo (6) verificando incrustaciones u obstrucciones, tanto en el desaglie de la
bandeja como en el del depésito.

E » Verificar si la maquina esta nivelada.

F » Verificar si la hélice del ventilador (24) gira libremente y est4 balanceada (no debe haber ninguna
vibracién cuando esté en funcionamiento).

G * Verificar si el eje con paletas gira libremente, observando también huelgos en los rulemanes (41). (V er
p-30 item 3.3)

H » Verificar el nivel de agua de la cuba de plastico. El nivel determina el tamano del cubo de hielo. Si
desea aumentar o disminuir el tamano del cubo de hielo verifique el item 3, subitem 3.2, Gestién de
Fallas, en la pagina. 30 (ajuste del nivel de agua y altura del hielo) de este manual.

| * Verificar el desgaste de los bujes de bronce sinterizado (32) del eje de la cuba de plastico.

) » Verificar el cartucho del filtro. Debe ser sustituido por el mismo modelo o uno similar, para reducir el
efecto corrosivo del cloro sobre el acero inoxidable y garantizar una mejor calidad de hielo producido.




NOMENCLARUTA DE LOS COMPONENTES
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CUBIERTA

TAPA FRONTAL EGC-50Atf 54/1004/150A

REJILLA DE PLASTICO EGC-50A/75A/100A'1 50MA
COLECTOR DEL TANQUE DE AGUA EGC-50A
CUERPO DE DEPOSITO DE HIELO
BASE DE LA UNIDAD DE REFRIGERACION EGC-50A
REJILLA POSTERIOR EGC-A
BISAGRA DE LA CUBIERTA
RUEDITA
BASE DE REFRIGERACION EGC-75A1 00A/150A
COLUMNA EGC-75A/1004/150A
CHAPA POSTERIOR EGC-150MA
AISLAMIENTO CHAPA POSTERIOR EGC-150MA
REJILLA SUPERIOR DE LA EGC-150MA
CHAPA LATERAL DERECHA EGC-150MA
CHAPA FRONTAL EGC-150MA
ESTRUCTURA EGC-150MA
CHAPA LATERAL IZQUIERDA EGC-150MA
EVAPORADOR

TOPE DE LA CUBA

ESQUINERA SOPORTE DEL EVAPORADOR
EGC-100A/EGC-150AEGC-150MA

COMPRESOR
VENTILADOR
CONDENSADOR
FILTRO DE GAS
TUBO CAPILAR
VALVULA SOLENOIDE DE GAS (CONJUNTO)
ALETA DE PLASTICO
SEPARADOR DE PLASTICO PEQUERNO
RESORTE
BUJE DE BRONCE SINTERIZADO
IMAN INFERIOR
PANEL DERECHO DEL CABEZAL
CUBA DE PLASTICO
SOPORTE DEL INTERRUPTOR REED SUPERIOR
CHAPA DE PROTECCION DEL EVAPORADOR
REJILLA DE CAIDA DE HIELD-75A EGC EGC EGC-150A-100AE

IMAN SUPERIOR

53

54

56

57

58

59

B0

81

62

64

65

67

68

B9

70

71

72

74

75

76

77

78

CONJUNTO DE APOYO DE LA CUBA DE PLASTICO
RULEMAN DEL EJE CON PALETAS
BRAZO PALANCA DEL REDUCTOR
PERNO DE RESORTE
PAMEL IZQUIERDO DEL CABEZAL
ENCHUFE CONEXION DEL MOTOMICRORREDUTOR
MICROINTERRUPTOR DEL VENTILADOR
SOPORTE DE PLASTICO DEL MICROINTERRUPTOR
BRAZO MOVIL
TUBO ESPACIADOR DEL BRAZO EGC-A
EJE CON PALETAS
BOBINA SOLENOIDE DE GAS BY PASS

CUERPO DE LA VALVULA DE GAS BY PASS

INTERRUPTOR REED SUPERIOR
SENSOR DE AGUA MOVIL
SOPORTE DEL SENSOR DE NIVEL DE AGUA
MOTOMICRORREDUCTOR
INTERRUPTOR REED INFERIOR
MICROINTERRUPTOR DE FINAL DE CICLO:
MOTORREDUCTOR
TERMOSTATO DEL DEPOSITO
TARJETA ELECTRONICA

VALVULA SOLENOIDE DE AGUA
TRANSFORMADOR 127/220V - BOVA

SENSOR DE AGUA FUO

EJE DE SOPORTE DEL PAMEL
TAPA POSTERIOR DEL GABINTE
ETIQUETA FRONTAL

CONJUNTO DEL RESORTE
REJILLA FRONTAL EGC-A

REJILLA POSTERIOR EGC-A

CHAPA DE PROTECCION LATERAL IZQUIERDA/DERECHAE
REJILLA LATERAL EGC-50Af75A/100A/150A
BANDEJA DE APOYO DE LA CUBA

PORTAFUSIBLES




VISTA GENERAL EGC-50A

CUBIERTA

SISTEMA DE
REFRIGERACION




VISTA GENERAL EGC-75A, EGC-100A y EGC-150A




VISTA GENERAL EGC-150MA




SISTEMA DE REFRIGERACION
EGC-50A, EGC-75A, EGC-100A AND EGC-150A

SISTEMA DE REFRIGERACION EGC-150MA




PARTE ELECTRO-ELECTRONICA

60




SISTEMA DE DESPLAZAMIENTO DE LA CUBA

CONJUNTO DEL BRAZO DE DESPLAZAMIENTO

L
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GESTION DE FALLAS EN EL EQUIPO

La tarjeta electronica esta equipada con un programa que monitora el funcionamiento de la
maquina de hielo. Cuando hay una situacion anormal en el funcionamiento, actta en el
control de los principales componentes (motorreductor, motomicrorreductor, valvula
solenoide de gas, valvula solenoide de agua) con el fin de resolver el problema o proteger el
equipo. Lea atentamente los puntos relacionados con fallas del equipo y posibles causas.




1 - SINTOMA: FALTA DE AGUA O CAUDAL INSUFICIENTE

Causas probables:

= Falta de agua en la red de suministro (defecto reversible).

= Falta de agua en la red de suministro (defecto reversible).

* Filtro de agua saturado (defecto irreversible).

= Valvula solenoide de agua inoperante (defecto irreversible).

La tarjeta electronica espera hasta 10 minutos para que el nivel del agua toque el sensor
movil de agua, si no lo hace, la tarjeta electrénica apaga la valvula solenoide de agua,
enciende el led amarillo que indica falta de agua, y luego enciende el motorreductor, que
conduce la cuba a la posicion maxima inferior para que vacie la poca agua que por ventura
haya entrado. Comienza un ciclo de by-passy luego la tarjeta electronica enciende el
motorreductor que conduce la cuba a la posicion maxima superior. Sera realizado un nuevo
intento de llenar la cuba hasta que el problemas que causa la falta de agua se resuelva
(defecto reversible) o el equipo sea inspeccionando (defecto irreversible).

El procedimiento anterior impide que las celdillas del evaporador congelen la poca agua que
hay en la cuba y se forme un bloque de hielo adherido a la misma y a las puntas de dichas
celdillas, lo que causaria graves dafos al sistema mecanico del equipo.




2 - SINTOMA: LA CUBA DE PLASTICO NO BAJA

Causas probables:

= Motomicrorredutor inoperante (defecto irreversible).

= Cristales de hielo dejan la cuba adherida al evaporador (defecto reversible).
* Interruptor reed superior (54) en corto circuito (defecto irreversible).

Cuando la tarjeta electrénica enciende el motorreductor para bajar la cuba, monitorea si el
interruptor reed superior abre en hasta 5 segundos. Si esto no ocurre, la tarjeta entiende que
hubo un problema en el funcionamiento. Como existe causa probable reversible, la tarjeta
electronica intentara normalizar el funcionamiento conforme se explica a continuacion.

Si la causa de esta anomalia son cristales de hielo que fijan la cuba de plastico en el punto
maximo superior, la tarjeta electronica enciende la valvula solenoide de gas durante 10
minutos. Durante este periodo enciende el motorreductor durante 5 segundos y lo apaga
durante 15 segundos, para intentar desprender la cuba de plastico. Si la operacion se
normaliza en 10 minutos, el ciclo continuara normalmente, si no, la tarjeta electrénica
enciende el led rojo que indica necesidad de mantenimiento, apaga la valvula solenoide de
gas y el motorreductor durante 10 minutos, después de este periodo inicia otro intento de
bajar la cuba.

3 - SINTOMA: LA CUBA BAJA, PERO NO ALCANZA
EL PUNTO MAXIMO INFERIOR

Causas probables:

= Darios en el sistema de desplazamiento (defecto reversible).
* Motomicrorredutor inoperante (defecto irreversible).

* Cubos de hielo bloqueados en la rejilla que impiden el paso de la cuba de plastico (defecto
reversible).

 Interruptor reed inferior (58) inoperante o desregulado (defecto irreversible).

La cuba tiene hasta 10 segundos para llegar a su posicion maxima inferior. Si esto no sucede,
la tarjeta electronica entiende que hubo alglin problema de funcionamiento. En el intento
de normalizar el funcionamiento, como existe una causa probable reversible, la tarjeta
electronica enciende el led rojo, que indica mantenimiento y enciende el motorreductor
durante 10 segundos cada 15 segundos.

Después de 3 intentos, si la cuba de plastico no llega al punto maximo inferior, la tarjeta
electrénica enciende el led rojo que indica necesidad de mantenimiento, enciende la valvula
solenoide de gas durante 45 segundos para limpiar el evaporador de eventuales cubitos de
hielo. Cada 10 minutos el equipo repite el proceso de recuperacion, hasta que el problema se
haya resuelto. Si la cuba de plastico alcanza el punto maximo inferior, la tarjeta electrénica
apaga el led rojo y el ciclo se retoma normalmente.

Tt =



4 - SINTOMA: CICLO DE "BY PASS" SUPERIOR A 2 MINUTOS

Causas probables:
= Valvula solenoide de gas by pass inoperante (defecto irreversible).
= Microinterruptor de final de ciclo trabado (defecto irreversible).

En el ciclo de desprendimiento de hielo, después de 45 segundos de by-pass, la tarjeta
electronica enciende el motomicrorreductor y durante 5 segundos verifica si el eje con
paletas sigue bloqueado por algin cubo de hielo. Si el eje esta bloqueado, el tiempo de by-
pass se incrementa en 5 segundos, cuantas veces sea necesario, hasta un tiempo maximo de
2 minutos.

Si no se desbloquea, la tarjeta electrénica enciende el led rojo que indica necesidad de
mantenimiento, apaga todos los componentes que comanda durante 10 minutos y después
de este periodo hace un nuevo intento de desbloqueo.

5 - SINTOMA: LA CUBA SUBE PERO NO
ALCANZA EL PUNTO MAXIMO INFERIOR

Causas probables:
* Motomicrorredutor inoperante (defecto irreversible).

* Cubos de hielo bloqueados en la rejilla de plastico que impiden el paso de la cuba de
plastico (defecto reversible).

« Interruptor reed inferior en cortocircuito (defecto irreversible).
* Resorte del sistema de desplazamiento roto (defecto reversible).

En el ciclo de subida, sila cuba de plastico no deja la posicion maxima inferior en hasta 5
segundos, la tarjeta electrénica entiende que hubo un problema en el funcionamiento.
Como existe una causa reversible, la tarjeta electronica tratara de normalizar el
funcionamiento, como se explica a continuacion.

La tarjeta electrénica apaga el motorreductor y cada 15 segundos lo enciende por un
periodo de 5 segundos. Después de 3 intentos, si la cuba de plastico no sale de la posicion
maxima inferior, la tarjeta electrénica enciende el led rojo, apaga el motorreductor y espera
10 minutos. Después de 10 minutos, apaga el led rojo, enciende la valvula solenoide de gas
durante 45 segundos para limpiar el evaporador y evitar la acumulacion de cristales de hielo
en el mismo, y hace otro intento de normalizar el proceso.




6 -SINTOMA: LA CUBA SUBE, PERO NO LLEGA
AL PUNTO MAXIMO SUPERIOR

Causas probables:

= Danos en el sistema de desplazamiento (defecto reversible).

* Motomicrorredutor inoperante (defecto irreversible).

* Cubos de hielo dentro de la cuba de plastico (defecto reversible).

= Interruptor reed superior inoperante o desregulado (defecto irreversible).
= Resorte del sistema de desplazamiento roto (defecto reversible).

= Termostato del depésito inoperante (defecto irreversible).

La cuba de plastico tiene hasta 10 segundos para alcanzar la posicion maxima superior,
cuando esto no ocurre, la tarjeta electrénica ejecuta acciones para intentar retirar los cubitos
de hielo del interior de la cuba de plastico. La secuencia de las operaciones realizadas por la
tarjeta electrénica consiste en llevar la cuba de plastico hasta el punto maximo superior y
comprimir los cubos de hielo contra las celdillas del evaporador. Después enciende la valvula
solenoide de gas durante 1 minuto para que las celdillas perforen los cubos de hielo. Luego
apaga la valvula solenoide de gas durante 2 minutos y permite que el sistema de
enfriamiento congele los cubos de hielo en las celdillas del evaporador. Después de esta
operacion, baja la cuba de plastico hasta la posicion maxima inferior y comienza un ciclo de
by-pass para permitir que los cubos de hielo adheridos a las celdillas del evaporador se
desprendan y caigan en el depdsito de hielo.

Las acciones realizadas anteriormente, si hubiera necesidad, se repiten cinco veces, después
de estos intentos, si la cuba de plastico no puede alcanzar el punto maximo superior, la
tarjeta electronica coloca la cuba de plastico en el punto maximo inferior, enciende el led
rojo y espera 10 minutos. Después de 10 minutos, apaga el led rojo, enciende la valvula
solenoide de gas durante 45 segundos para limpiar el evaporador y evitar la acumulacion de

7 - SINTOMA: DURANTE LA ENTRADA DE AGUA, LA CUBA
NO SE MANTIENE EN EL PUNTO MAXIMO SUPERIOR

Causas probables:

* Resorte derecho roto(31) (defecto irreversible).

* La cuba de plastico se bajé manualmente (defecto reversible).

En los modelos de maquina de hielo Automatic, EGC-100A, EGC-150A y EGC-150MA existe un
segundo conjunto de resortes (72), para auxiliar a sostener la cuba de plastico. Cuando este
conjunto de resortes se rompe, el peso del agua que entrd en la cuba de plastico la desplaza

de la posicion maxima superior provocando la apertura del interruptor leed superior. Esto le
dice a la tarjeta electrénica que hay un problema.
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Si este funcionamiento anormal se repite cinco veces, la tarjeta electrénica coloca la cuba de
plastico en el punto maximo inferior, enciende el led rojo y espera 10 minutos. Después de 10
minutos, apaga el led rojo, enciende la valvula solenocide de gas durante 45 segundos, para
limpiar el evaporador y evitar la acumulacién de cristales de hielo en el mismo, y hace otro

2 - ANALISIS DE PROBLEMAS

Algunos problemas se pueden detectar a través de los leds amarillos o rojos. Observe en las
causas probables estas situaciones.

2.1 - LA MAQUINA NO FUNCIONA 2.2 - FALTA DE AGUA O CAUDAL INSUFICIENTE

CAUSAS PROBABLES SOLUCION CAUSAS PROBABLES
Termostato del depésito Ajuste o reemplace el Falta de agua en Varfianalared
regulado en posicion termostato del depasito la red de suministro den 'qu* Iatr
demasiado caliente o dafado.  (apagado 1,5°C a 4°0). (led amarillo encendido). SIS,

Caida de la presién de agua
Enchufe averiado. Cambie el enchufe. en la red de suministro idem item 1.
(led amarillo encendido).

Arme la llave térmica Filtro de agua saturado Sustituya el cartucho

Dlsyumtoramaimado | [Bes ol ifdie fa catisa. (led amarillo encendido). del filtro.

Valvula solenoide
inoperante

(led amarillo encendido).

Reemplace la valvula
solenoide de agua.

Tarjeta electrénica Reemplace la
inoperante. tarjeta electronica

Rejilla de la valvula de
agua sucia
(led amarillo encendido).

Limpie el filtro de
la valvula.




2.3 - LA CUBA DE AGUA SUBE Y BAJA CONTINUAMENTE

CAUSAS PROBABLES SOLUCION

Tarjeta electronica inoperante

Reemplace la tarjeta electronica

2.4 - CONTINUA ENTRADA DE AGUA EN LA CUBA

CAUSAS PROBABLES SOLUCION

La valvula de agua no se apaga
(led amarillo encendido).

Reemplace la valvula de agua.

El agua no llega al sensor de nivel de
agua (led amarillo encendido).

Regule sensor movil de nivel de agua.

Sensor de nivel de agua con
incrustaciones (led amarillo encendido).

Limpie el sensor movil de nivel de agua.

Tarjeta electrénica inoperante.

Reemplace la tarjeta electronica

2.5 - BAJA PRODUCCION DE HIELO

CAUSAS PROBABLES SOLUCION

Pérdida de gas refrigerante.

Verifique, corrija y recargue con la carga adecuada.

Condensador sucio.

Limpie el condensador.

Circulacion de aire obstruida

Cambie de lugar la maquina a un lugar apropiado.

Bajo nivel de agua en la cuba de plastico.

Regule sensor de nivel de agua.

Valvula solenoide de gas que permite el

paso de gas caliente cuando esta apagada. Reempia

ce la valvula de solenoide de gas.

Termostato del deposito desregulado.

Replace or adjust the tank thermostat. (61)

El compresor pierde compresion (led rojo encendido). (Consulte camblo

Reemplace el compresor.
de compresor/carga de gas en la Pag. 35).

Ventilador inoperante (solo para el modelo EGC-150A).

Reemplace el ventilador.




2.6 - LA MAQUINA FUNCIONA PERO NO PRODUCE HIELO

CAUSAS PROBABLES SOLUCION

Tarjeta electronica inoperante. Reemplace la tarjeta electronica

No entra agua en la cuba de plastico

(ed amarllo sheendide). Ver item falta de agua o bajo caudal de agua (pag 20).

Pérdida de gas refrigerante. Verifique, corrija y recargue con la carga adecuada.
Fusible de la tarjeta electrénica quemado. (62) Reemplace el fusible y verifique la causa.
Transformador de 127V quemado. Reemplace el transformador.

Bobina de la valvula solenoide de gas by

pass inoperante (led rojo encendido). Beehiphics b Bobiha(51)

2.7 - LOS CUBOS NO SE DESPRENDEN DEL EVAPORADOR

CAUSAS PROBABLES SOLUCION

Pérdida de gas refrigerante. Verifique, corrija y recargue con la carga adecuada.

La valvula solenoide del gas no se abre

complatamante (e rolo acandito). Reemplace la valvula de solenoide de gas.

Imperfecciones en las celdillas (led rojo encendido). Reemplace el evaporador.

Nivel de agua muy alto (led rojo encendido). Regule o limpie el sensor de nivel de agua.

3 - AJUSTE Y CAMBIO DE LOS PRINCIPALES COMPONENTES

Remueva la cubierta de la maquina que esta sujeta con dos tomillos de acero inoxidables en
la parte delantera y dos tornillos en la parte trasera. Al retirar o colocar la cubierta tenga
cuidado para no tocar las piezas de control (tarjeta electrénica, microinterruptor, etc.).




3.1 - CUBA Y SISTEMA DE DESPLAZAMIENTO

La cuba de plastico tiene dos puntos principales:

Punto maximo superior
Punto maximo inferior

Si estos puntos necesitan regularse (en funcion del cambio de la cuba de plastico, del
interruptor reed superior o del inferior, del sistema de desplazamiento de los imanes, etc.),
proceda conforme lo siguiente:

A * Punto maximo superior

La cuba de plastico estara correctamente posicionada en el punto maximo superior cuando
los bordes toquen los topes de la cuba (21), ver figura 2, y el conjunto de desplazamiento Ay
B, ver figura 1,esté en la posicion conforme la figura 6. En caso de que no esté correcto, el
ajuste debe hacerse a través de la posicion del iman (39), ver figura 4, que se encuentra fijado

(39)
CUBA

Fig.4

B * Punto maximo inferior

La cuba de plastico estara correctamente parada en el punto maximo inferior cuando se
apoye en el bastidor trasero en los modelos, EGC-50A, EGC-75A, EGC-100A., EGC-150A/EGC-
150MA, ver figura 3, y el punto de desplazamiento A esté como se indica en la figura 1. Si no
esta correcta esta posicion, el ajuste se realiza a través de la posicion del interruptor reed, en
el interruptor inferior, que esta fijado al panel izquierdo por medio de tornillos con orificios,
lo que permite alterar su posicion hacia arriba o hacia abajo, ver la fig. 5. 5)

3.2 - AJUSTE DEL NIVEL DE AGUA Y ALTURA DEL HIELO

La altura minima del cubo de hielo debe ser de 25mm y la maxima de 45mm, ver figura 2.
Esta altura esta definida por el sensor movil, ver figura 1. Por seguridad, la altura maxima del
nivel de agua debe estar 5mm debajo del borde de la cuba de plastico.




Si desea ajustar el nivel de agua, siga los siguientes pasos:

1° « Interrumpa el movimiento del eje con paletas, que causara la parada del
motomicrorreductor.

2° = Suba o baje el sensor movil segtin el nivel de agua deseado.
3° = Después de 10 segundos de contacto del eje con paletas, se realiza un nuevo ciclo de by
pass y la valvula solenocide de agua se energiza para que el agua entre en la cuba de plastico.

Después de que se desenergice la valvula solenoide de agua, compruebe si el nivel del agua
es el deseado, de lo contrario repita la operacién.

FIGURA1 FIGURA 2

25a45mm|

3.3 - EJE CON PALETAS

Las paletas de plastico (29) tienen dos propdsitos principales:

1@ = Agitar el agua para mejorar la eficiencia de intercambio de calor con las celdas cubicas
del evaporador.

22 = Controlar el espesor del hielo.
Para el cambio del eje con paletas observe los siguientes puntos:

A * Los rulemanes tienen una vida util larga debido a la baja rotacion y al peso del eje con
paletas. Aun asi debe observarse la lubricacién y desgaste.

B + Afloje el tornillo del buje de conexion del motomicrorreductor situado cerca del panel
izquierdo del cabezal y quite el motomicrorredutor del eje con paletas.

C + Afloje las dos tuercas del el panel derecho del cabezal, del lado opuesto a la tarjeta
electronica y tire para permitir que el eje con paletas salga del ruleman.

= T



D = Retire os espacadores (30) e as aletas (29) e substitua o eixo aletado(50).

E = Quando da colocacdo, monte espacadores (30) e aletas (29), posicione-as entre fileiras do
evaporador (20) e empurre do lado esquerdo. Verifique se os eixos do evaporador (20), o topador
da cuba plastica (21), o conjunto de acionamento da cuba plastica (48) e o eixo aletado (50) estao
na posicao correta e aperte as duas porcas do painel.

F = Gire o eixo aletado (50) manualmente, antes de colocar o motomicrorredutor (57) e observe se
o mesmo trabalha livremente. Em caso negativo observe pelo alinhamento do painel direito (39) e
(44) e esquerdo do cabecote (34 e 44), folga entre a bucha de bronze (32), empeno no eixo aletado
(50) ou bucha conexdao motomicrorredutor (45) mal colocada ou com desgaste excessivo. Caso nao
gire livremente, ficard o motomicrorredutor (57) a tocar constantemente no microswitch (59)
ocasionando a antecipacdo do fim do ciclo de formacéo de gelo.

G * No caso de troca de rolamento do eixo aletado(50), proceda conforme os itens acima.

3.4 - PLACA ELETRONICA

(C) SENSOR DE NIVEL DE AGUA = C (F) MICROINTERRUPTOR

[
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La tarjeta electrénica comanda varios componentes tales como la valvula solenoide de gas by
pass, el motorreductor, la valvula solenocide de agua y el motomicrorreductor. Ademas, recibe
informacion para ejecutar las funciones de otros componentes tales como el microinterruptor
de final de ciclo, el interruptor reed inferior, el interruptor reed superior y el sensor mévil de
agua. Un mal funcionamiento de uno de los componentes que comanda o que le envian
informacion no implica necesariamente que sea un problema en la tarjeta electronica.
Cuando se encuentre un problema relacionado con el funcionamiento de la tarjeta
electronica, intente identificar el problema con los procedimientos indicados a continuacion.

3.4.1 - LA TARJETA ELECTRONICA NO
COMANDA NINGUN COMPONENTE

Compruebe si hay tension (220V) en los bornes de la red (3.4.1 A) de la tarjeta electronica 62)
(Fig.). 3).

A * No hay tension.

Compruebe el chicote eléctrico y corrija la interrupcion de la tension: El termostato del
deposito, el transformador 127/220 y el fusible (B Figura 3- Tarjeta electronica). Apague la
maquina y compruebe que si fusible (B figura 3) esta quemado. En caso positivo retirelo y
antes de reemplazarlo localice el componente que esta en cortocircuito con la ayuda de un
ohmiter.

B * Hay tension.

Si hay tension:

Antes de cambiar la tarjeta electrénica, compruebe si los componentes controlados como la
valvula solenoide de gas by-pass, la valvula solenoide de agua, el motomicrorreductor y el
motorreductor y los que envian informaciones a la tarjeta electrénica como el interruptor
reed superior, el interruptor reed inferior, el microinterruptor final de ciclo y el sensor mavil

3.4.1 A - COMPONENTES QUE ENVIAN
INFORMACION A LA TARJETA

* Desenchufe el equipo y compruebe que la cuba esté en la posicion maxima superior. Si esta
en cualquier otra posicion, afloje el tornillo del brazo de palanca reductor y coloque
manualmente la cuba de plastico en la posicion maxima superior.

Interruptor reed superior (54):

* Con la ayuda de un ohmiter, verifique si hay continuidad en los bornes (D) de la tarjeta
electronica. Baje la cuba de plastico manualmente y repita este procedimiento para
garantizar el perfecto funcionamiento del interruptor reed superior. En esta situacion la
cuba, lejos de la posicion maxima superior, no debe tener continuidad en los bornes de la
tarjeta electroénica.
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Interruptor reed inferior (58):

= Para verificacion del correcto funcionamiento del interruptor reed, proceda de manera similar
ala prueba del interruptor reed superior, pero comprobando la continuidad en el borne (E) de la
tarjeta electrénica (62) con la ayuda de un ohmiter.

Microinterruptor de final de ciclo (59):

= Para la verificacion del microinterruptor fin de ciclo (59), utilice el ohmiter en el borne (F) de la
tarjeta electronica y accione manualmente el asta del microinterruptor de final de ciclo ,
confirmando su perfecto funcionamiento.

Sensor movil de nivel de agua (55):

= El sensor mavil de nivel de agua sera verificado a través del borne (C) de la tarjeta
electronica, haciendo una conexion directa entre el borne del sensor fijo (67) y el movil (55).
En esta condicion debe haber continuidad en la lectura del ohmiter.

3.4.1 B - COMPONENTES COMANDADOS
POR LA TARJETA ELECTRONICA

= Vuelva a apretar el tornillo del brazo de palanca del reductor y utilice un voltimetro para
verificar los componentes que se mencionan a continuacion.

Valvula solenoide de gas:

= Con el puntero del voltimetro en el borne (H) de la tarjeta electrénica encienda nuevamente el
equipo. En hasta 8 segundos debe mostrar 220V. Si esto no ocurre, reemplace la tarjeta
electronica.

Motorreductor:

= Como el tiempo de funcionamiento del motorreductor es controlado por la tarjeta electrénica
y es relativamente corto, proceda como sigue: Posicione los punteros del voltimetro en el borne
(J) de la tarjeta electronica y encienda nuevamente el equipo. Después de unos 45 segundos se
conectara el motorreductor. Compruebe si hay tension (220V) en los bornes (J) de la tarjeta
electrénica. Si esto no ocurre, reemplace la tarjeta electronica.

Valvula solenoide de agua (63):

* Después del ciclo de limpieza, la cuba vuelve a la posicion maxima superior y en este momento
la tarjeta electronica conecta la valvula de solenoide de agua. Con los punteros del voltimetro
verifique si hay voltaje (220V) en el borne (C) de la tarjeta electrénica. Si esto no ocurre,
reemplace latarjeta electrdnica.

Motomicrorreductor (57):
= Durante el ciclo de formacion de hielo, verifique si hay voltaje (220V) en el borne (L) dela tarjeta
electronica. Si esto no ocurre, reemplace la tarjeta electréonica (62).




3.5 - VALVULA DE AGUA NO FUNCIONA

Compruebe si existe tension (220V) en los bornes de la valvula de agua, en caso negativo
compruebe si hay tension (220V) en los bornes (C) de la tarjeta electrénica. Si no hay tension
en la tarjeta electronica haga la reparacion del chicote de abastecimiento de la valvula. Si no
hay tension en los bomes (C) de la tarjeta electronica, reemplace la tarjeta.

Si la valvula solencide de agua no se apaga, es decir entra agua directamente en la cuba de
plastico apague el equipo y observe si el problema persiste. Si persiste, reemplace la valvula
de agua. En caso negativo, proceda a la limpieza y ajuste de los sensores de nivel de agua (55
y 67). Encienda el equipo nuevamente. Si después del ajuste del nivel de agua no soluciona el
problema, reemplace la tarjeta electrénica.




3.6 - CARGA DE GAS/ CAMBIO DEL
COMPRESOR DE REFRIGERACION

Al reemplazar el compresor verifique los siguientes items:

A + Se debe reemplazar por un compresor TECUMSEH AE-4430Y (AE-540) o EMBRACO FF
8.5HBK para la Maquina de Hielo EGC-50A y TECUMSEH AE-4450Y (AE-660) o EMBRACO FFI
12HBX para la Maquina de Hielo EGC-75A, 100A, 150A y 150MA. Compruebe el voltaje
correcto del compresor, asi como de sus componentes eléctricos (protector térmico y relé).

B = Cambie siempre el filtro de refrigeracion y si no encuentra un modelo idéntico (diametro
de 3/4" x 120mm de longitud, con molecular MS 594), use un modelo con dimensiones
superiores, o el mas aproximado.

C « El vacio recomendado para el sistema de refrigeracion es de 200 micra Hg, durante un
periodo de 20 minutos, a través del tubo de servicio del compresor y del tubo de servicio del
filtro de gas. Cuando no hay posibilidad de generar el vacio a través del filtro de gas (alta), es
decir, usando sdlo el tubo de servicio del compresor, existe la imposibilidad de obtener un
bajo vacio en la linea del condensador, debido a la resistencia ofrecida por el tubo capilar. En
este caso se debe proceder de la siguiente forma:

* Evacuacion del sistema hasta 1.000 micra Hg.
= Igualar de la presion atmosférica con refrigerante R-134a.
* Evacuacion del sistema hasta 500 micra Hg.

Estas operaciones tienen como objetivo diluir los gases no condensables en el sistema, para
que el volumen de éstos, después de la segunda evacuacién, sea minimo, asi como retirar la
humedad residual del sistema.

D * La carga de gas R-134a debe de estar de acuerdo con la tabla de la pagina 3,
Caracteristicas Técnicas Generales. Pero, en caso de imposibilidad de comprobar el peso
correcto, una forma practica de proceder es cargar el sistema con gas, encender la maquina,
esperar que la unidad cumpla un ciclo de limpieza (pagina 7), abastecerla cuba con agua
hasta el nivel maximo, considerando 5mm por debajo del borde de la cuba y observar el
comportamiento del gas en el tubo de retorno, cerca del compresor. Sila carga es
insuficiente se notara que el tubo de retorno esta a temperatura ambiente o poco frio, y que
el espesor del hielo en las altimas celdillas del evaporador es menor que el espesor de las
celdillas cercanas a la entrada de gas.

Si hay exceso de gas, el retorno se congelara hasta la entrada del compresor, lo que es
perjudicial para el mismo y reduce el rendimiento del sistema de refrigeracion. Entonces la
carga ideal tiene que ser uniforme en todas las celdillas del evaporador y el retorno cerca del
compresor tiene que estar frio o transpirando.




E * El compresor puede quemarse por varios factores, por eso, al reemplazar el compresor,
debemos observar varios items para no comprometer la vida util del nuevo compresor.

= Limpie el condensador de gas ya que la mala condensacion del gas lleva a alta presion de
trabajo (18kgf/cm2 = 260psig), eleva la corriente eléctrica (mayor consumo de energia) y la
temperatura de funcionamiento del motor eléctrico del compresor. En resumen, la deficiencia de
condensacion es la principal causa para que se queme el compresor.

= Verifique el ventilador (extractor) y, si durante su funcionamiento presenta desgaste en los
bujes, vibraciones excesivas, ruidos anormales, sustituya el motor del ventilador para evitar que,
si se quema en el corto plazo, comprometa el compresor, en funcion de la mala condensacion.
Durante la carga de gas, verificar las presiones de baja y si fuera posible las de alta, para
comprobar si estan dentro de los rangos normales. Estas presiones varian en funcién de la
temperatura ambiente, ‘por lo tanto se puede tener presion de baja para el inicio del ciclo de
hielo en entre 0,8y 1,7kgf/cm2 (de 11 a 24 psig). La presion de baja para el final del ciclo de hielo
es de entre 0,5 y 0,8 kgf/cm2 (de 7 a 12 psig). La presion de baja durante el ciclo de
descongelamiento varia entre 3,5 y 4,4 kgf/cm2 (de 50 a 64 psig). La presion de alta varia a lo
largo del ciclo, normalmente alcanza su valor mas alto en los primeros cinco minutos de la fase
de formacidn del hielo, pero su valor maximo en los dias calientes (temperatura ambiente de
42°C) no debe exceder 17,2 kgf/cm2 (250psig).

Al hacer la instalacion nuevamente, no haga la conexion en enchufes que posean otros aparatos
y verifique si latension, cuando esta en funcionamiento, esta entre los rangos indicados.

* Equipo en 127V de103 a 135\
= Equipo en 220V de 198 a 242V.

La corriente eléctrica varia en funcion de la temperatura ambiente, de la tension de suministroy
de la fase del ciclo de hielo (alta en el ciclo de descongelamiento, promedio en la fase inicial de
formacion de hielo y baja en la fase final). Entonces es dificil definir la corriente eléctrica
correcta, sin prefijar los parametros anteriores. Como base para orientacion en la pagina 2,
Caracteristicas Técnicas Generales, se proporciona la corriente eléctrica del equipo a una
temperatura ambiente de 32°C, una tensién de abastecimiento de 220V 6 127V y una fase







EVEREST REFRIGERAGAO IND. E COM. LTDA. SE RESERVA EL DERECHO DE
REALIZAR MODIFICACIONES EN SUS EQUIPO SIN PREVIO AVISO.
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